
【招标文件技术需求模板】  

说明：
1.技术需求是使用人对拟采购设备（软件） 满足使用要求而向潜在供货商提出的配置、性能、服务等方面的要求。简单地说，就是“想买什么样的设备”。 
技术需求一般包括（视实际情况填写）：数量、配置要求、工作条件、功能要求（包括完成实验项目的要求）、性能指标、必需的备品（备件、耗材）清单、实验指导书等资料的提供、技术服务（含安装调试、备件供应、质保及售后服务、软件升级）、技术培训等。
如果有核心指标，则需要专门标注。

2.一般情况下，如果是具有充分市场竞争的产品设备，具体负责人和项目负责人需保证提供的技术需求是在分析使用人自身使用要求（或实验、实训面向对象、配合课程教学、培养能力、科学研究等要求）的基础上，结合考察比较不同潜在供应商不同品牌设备的技术、性能指标等，经过提炼、概括的潜在供应商均等响应参与投标的需求说明，切忌有倾向性、排他性，更不能简单搬用某一供应商的技术资料。
如果确实需要采用单一来源采购方式，则需要专门论证，是否符合单一来源采购的条件：只有唯一的供货商、是否属于不可遇见的紧急情况、是否已购设备配套使用的。并经招标领导小组审批。
3.可以根据需要就采购设备的功能及使用需求确定是否分包。一般情况下在使用管理、技术兼容性方面没有特殊要求的可以分包、分标段。
4.附件:模板一、二，可选择使用，根据实际需要作调整修改，如其中的保修期一年，原则上不低于一年，可以视情况调整，提出具体质保年限。
模板一：        货物需求一览表及技术要求
分包一  高分辨气相色谱质谱联用仪
一、数量：1套

二、技术参数和配置要求(同时满足技术要求、性能指标和配置表)

1.色谱和质谱配置要求：
1.1 质谱部分：

1.1.1 高分辨磁式质谱主机；

1.1.2 水冷却器；

1.1.3 EI和CI源；

1.1.4 NIST08库；

1.1.5 二噁英分析专用软件；

1.2 气相色谱部分：

1.2.1 气相主机2套；

1.2.2 与质谱接口包1套；

1.2.3 分流/不分流进样口(1套/GC)；

1.2.4 液体、顶空自动进样器一套(两台气相色谱同时进样、且可以在其他品牌气相色谱上使用)。

1.3 数据系统：

1.3.1 计算机系统：品牌工作站级台式电脑2套，intel四核处理器，4G内存，1T HDD，1G独立显卡（位宽256bit以上），DVD刻录光驱，24寸以上广角液晶显示器，配正版操作系统软件、office办公软件及色谱质谱应用软件，品牌激光打印机1台，品牌多功能激光一体机1台(打印、扫描、复印、传真、网络、双面)。

1.4 配套设备：氦气钢瓶1瓶、甲烷钢瓶1瓶、氮气1瓶、不间断电源20KW（1小时电池）、柴油发电机30KW

1.5 常用备品备件与耗材：满足一年使用
2.工作条件：

2.1 电压：230V+6%/-10%，50/60Hz

2.2 环境温度：15～26℃
2.3 相对湿度：30～70%

3.买方的技术规格及要求：

3.1 柱温箱：

3.1.1 最高柱箱温度：450℃；

3.1.2 升温速率0.1～120°C/min；

3.1.3 柱箱冷却速度：450℃到50℃< 240 Sec；

3.1.4 温度稳定性：室温每变化1℃柱温变化＜0.01℃；

3.2 进样口：

3.2.1 进样口，检测器和辅助气等加热区均能独立加热；具备电子压力控制和流量控制系统。

3.2.2 分流不分流进样口(SL/SSL)：温度范围：50～400℃；最大进样体积：≥40μL。

3.3 气相操作控制面板：

3.3.1 柱评价（功能键）：保留时间锁定功能，配置在面板的键盘上，一键化操作，简单方便。

3.3.2 自动检漏（功能键）：快速判断仪器是否漏气，配置在面板的键盘上，一键化操作，简单方便。

3.4 自动进样器：

3.4.1 XYZ三方向移动的机械手系统，可实现液体自动进样；

3.4.2 可同时为一台气相色谱的两个进样口自动进样及两台气相的二个进样口自动进样；

3.4.3 液体进样模块：

3.4.3.1 样品最大容量：1、2、2.5mL，≥250个

3.4.3.2 进样范围：0.1μL到200μL

3.4.4 顶空进样模块：
3.4.4.1 样品最大容量：≥30个

3.4.4.2 进样针单次进样体积可达200μL
3.4.4.3 保证不间断进样，可6位自动同时加热

3.4.5 自动进样器与气相色谱质谱联用仪需为同一品牌，以利于操作与维护。

3.5 质谱：

3.5.1 EI灵敏度：100fg 2,3,7,8 TCDD 800:1 (m/z 321.8936，R＝10,000)或

5 x 10-7 C/µg 硬脂酸甲酯(m/z298，EI，R=1,000，10%峰谷)

5 x 10-8 C/µg 硬脂酸甲酯(m/z298，EI，R=10,000，10%峰谷)；

3.5.2 分辨率(10%谷)：静态≥50000；

3.5.3 质量范围：≥5000amu；

3.5.4 扫描速度：0.1到9000 sec/dacade (可持续变化)；

3.5.5 质量精度：＜3ppm；

3.5.6 离子源：插入式EI、CI源；真空锁功能保证源的切换和灯丝的更换无需放真空；参数调谐完全由计算机控制；

3.5.7 自动调谐；

3.5.8 质量校准：采用扫描磁场校准方法直接持续对磁场进行测定和校正，一次性完成质量校正曲线，改变质量范围、扫描速度、扫描模式、离子的极性、离子化方式不需要重新进行质量校准；

3.5.9 超高精度的水平和垂直方向双向环形静电场设计保证质量精准，离子传输不会出现偏差，从而提高灵敏度；

3.5.10 加速电压＞4.5kV，转换打拿极变量＞+/-18kV；

3.5.11 动态范围：＞106；

3.5.12 真空系统：全部采用分子涡轮泵，真空度＜10-8mtor；

3.5.13 配置双气相，可提高不同二噁英组分的分离效果，并可满足不同浓度组分的分离需要，可防止基质干扰，并能提高磁质谱的使用效率。

3.6 循环水冷装置：温度传感器控制，控温精度0.5℃。

3.7 数据系统：

3.7.1 能够有效完成全扫描(Full Scan)和选择离子检测(SIM)的数据采集和接收，并对采集到的数据进行存储和随后的定性和定量处理；

3.7.2 全自动高分辨调节；

3.7.3 完全控制色谱(包括色谱主机和自动进样器)与质谱(包括离子源与分析器调谐、质量校正、真空系统控制等)的所有操作；

3.7.4 便利的分析定量软件，二噁英专用分析软件；

3.7.5 NIST08质谱库(含化学结构式库)不少于19万张。

4 其他要求：
4.1 为便于维护和操作，气相色谱与质谱必须为同一品牌。

5 磁式质谱必须的验收条件：
5.1 EI灵敏度：100fg 2,3,7,8 TCDD 800:1 (m/z 321.8936，R＝10,000)或

5 x 10-7 C/µg 硬脂酸甲酯(m/z298，EI，R=1,000，10%峰谷)

5 x 10-8 C/µg 硬脂酸甲酯(m/z298，EI，R=10,000，10%峰谷)

5.2 扫描速度：0.1到9000 sec/dacade (可持续变化)

5.3 质量精度：＜3ppm

6 系统配置清单：

除随机配件外，再赠送二年的消耗品。全系统配置清单见表1~表2。

表1 色谱质谱部分系统配置清单

	序号
	配置要求
	数量

	1.1
	质谱部分
	

	1.1.1
	高分辨磁式质谱主机，并包含EI源、CI源、分子涡轮泵、质谱操作软件
	1

	1.1.2
	水冷循环装置
	1

	
	略
	

	1.2
	气相色谱部分
	

	1.2.1
	气相主机
	2

	1.2.2
	与质谱接口包（可保证2台气相色谱与质谱能同时联机）
	1

	1.3
	数据系统
	

	1.3.2
	略
	1

	1.3.3
	品牌自动双面激光打印机1台(每分钟12张以上)。
	1

	1.4
	消耗品
	

	1.4.1
	质谱消耗品包（清单见表2）
	1

	
	略
	

	1.5
	配套设备
	

	1.5.1
	氦气钢瓶1瓶、甲烷钢瓶1瓶、氮气1瓶
	3

	
	略
	1


表2 消耗品清单（根据设备使用及预算确定是否需要）
	序号
	质谱消耗品包配置要求（必须包含）
	数量

	1
	温度传感的离子源
	2个

	2
	陶瓷支架
	2个

	3
	镀金连接套管
	4个

	4
	高通量的连接套管
	2个

	
	。。。。。。。。。。。。略
	


三、质保及备件供应：
保证产品为全新原厂设备，并免费提供二年（可根据情况调整）使用的所有备品备件及耗材。合同签订后90天内到货；仪器在调试通过后提供保修服务，保修期一年（原则上不低于一年，可以视情况调整，提出具体质保年限）；在保修期内，所有服务及配件全部免费，保修期外，能及时地为用户提供备品备件。

四、仪器培训

供应商提供仪器的现场安装调试并达到投标书指标要求的技术性能，同时在现场对用户进行为期不少于二周的操作培训，并确保用户在六十天内学会二噁英整套分析样品的定性定量操作。如果由于仪器本身原因而在六十天内调试或二噁英标准样品定性定量分析没有通过，供应商必须更换一套新的相同型号或符合技术性能的仪器设备。免费提供中文培训手册，软件终身免费维护和升级。

五、技术服务

1.设备安装、调试和验收：仪器到达最终用户现场并完成场地准备后，在接到用户通知一周内，安排有经验的工程技术人员到用户现场安装、调试，直到达到验收要求。

2.在中国境内有专门负责的经验丰富的维修工程师和专门的技术应用支持工程师，厂商应保证长期供应零备件和正常的售后服务。

3.维修响应时间：接到用户关于设备发生故障的通知后8小时内应答，应答后2个工作日内抵达现场。
六、推荐供货厂商、价格及联系方式

1.

2.

3.

模板二：        货物需求一览表及技术要求                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

一、概述

本次招标采购设备为五轴高速加工中心与在线检测系统，投标人应根据招标文件所提出的设备技术规格和服务要求，综合考虑设备的适用性，选择具有最佳性能价格比的设备前来投标。希望投标人以精美的设备、优良的服务和优惠的价格，充分显示你们的竞争实力。

货物需求一览表

	序号
	货物名称
	数量
	主要技术规格
	交货期
	目的地

	1
	五轴高速加工中心与在线检测系统
	1套
	详见技术规格
	合同签订后

90天内到上海港
	常州

	2
	技术资料
	2套
	中英文
	
	

	3
	投标方认为必须提供的其他货物
	
	
	
	


二、技术要求

1.技术参数和配置要求(同时满足技术要求、性能指标和配置表)
※1.1  联动轴数：5轴联动；
※1.2  主轴转速：≥18,000rpm；

※1.3  工作台尺寸：X、Y、Z轴＞600mm、550mm、450mm；
※1.4  刀库容量：≥24刀位；

1.5  工作台承载重量：≥500公斤；

1.6  快速进给速度：≥30米／秒；

1.7  控制系统：Heidenhain iTNC530或 西门子840D powerliner；或功能相当或更强的数控系统；

※1.8  主轴：具有热补偿功能；

1.9 机床定位精度：≤8μm、 重复定位精度：≤5μm、反向间隙：≤4μm；

※1.10 排屑器：标准自动排屑器；
1.11.生产工艺控制软件包；

※1.12  雷尼绍机床测头系统1套或系统自配红外侧头系统

※1.12.1  OMP40/60红外线传输工件测头；

※1.12.2  OMP40/60红外工件测头准备装置；

说明：※是必须保证的。
2.质保及备件供应：
2.1保证产品为全新原厂设备，合同签订后90天内到货、设备在调试通过后提供保修服务，保修期一年、在保修期内，所有服务及配件全部免费，保修期外，能及时地为用户提供备品备件；
3.设备培训：
3.1供应商提供设备的现场安装调试并达到投标书指标要求的技术性能，同时在现场对用户进行为期不少于二周的操作培训，并确保用户熟悉主要操作步骤与编程方法。免费提供中文培训手册；
4.技术服务：
4.1、设备安装、调试和验收：设备到达最终用户现场并完成场地准备后，在接到用户通知一周内，安排有经验的工程技术人员到用户现场安装、调试，直到达到验收要求；
4.2在中国境内有专门负责的经验丰富的维修工程师和专门的技术应用支持工程师，厂商应保证长期供应零备件和正常的售后服务；
4.3维修响应时间：接到用户关于设备发生故障的通知后8小时内应答，应答后2个工作日内抵达现场。

三、推荐供货厂商及联系方式

1.

2.

3.

重要条款或关键技术指标可以在前加“*”，加*条款，如投标人一条不满足，将废标。
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